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Die MDE ist eine leistungsstarke und kostenglinstige Maschinendatenerfassung, mit der Sie Maschinenzustan-

de und Zahlerstande Gber digitale Eingange erfassen und in die MDE-Datenbank zwecks Auswertung und Visua-

lisierung Gilbernehmen kénnen.

CNC-Maschine ——

Intranet

Quelle : www.wut.de

Uberblick

e Ausschusserfassung

e Automatische Mengenerfassung tiber Impulszadhler
e Automatische Erkennung von Unterbrechungen und

Erstellung von festgelegten Unterbrechungsbu-
chungen.

e  Automatische Unterbrechungsendebuchung, sobald

die Maschine wieder produziert

e Automatisches Arbeitsgangende bei EIN-Signal (z.B.

Risten bei Spritzsignal)

e  Automatischer Arbeitsgangstart bei EIN-Signal (z.B.

Anfahren bei Spritzsignal)

e Automatischer Start von Reaktionsprozeduren bei

EIN und AUS-Signalen

e Automatische Belastung des Werkzeugs fiir die
Vorbeugende Instandhaltung

e Signalisierung von Maschinenstérungen

e Anlagenverfligbarkeit

e  Begrindung von festgestellten Unterbrechungen
mittels Barcode oder Tastatur

e  E-Mail oder SMS Benachrichtigung bei vor Auftrags-

ende oder bei Stillstdnden
e  Endterminprognose

e  Erfassung von Maschinenstillstdanden und deren

Griinde
e  Erfassung der Ristzeiten
e Nutzungsgradermittlung
e Qualitdtsrate
e  Ristterminplanung
e  Schichtprotokoll
e Schichtvergleich

e  Skalierbarkeit durch Lastenverteilung auf mehrere

MDE-Controller
e  Storzeiterfassung

e  Variable Zuordnung von Qualitatsfehlern fiir jeden

Kanal

e  Visualisierung der Maschinenzusténde (Monitoring)

e Zykluszeiterfassung

Alle eingehenden Signale werden von einem speziel-
len Web-10 Interface lber das Netzwerk an den
MDE-Controller Gbertragen, der diese Signale proto-
kolliert und sofort visualisiert. Diese Losung erspart
Ihnen die Anschaffung teurer Terminals fur jede Ma-
schine. Die Anschaffungskosten eines Interfaces lie-
gen bei ca. 400 €. An einem Interface kdnnen Sie bis
zu 12 Maschinen anschlieRen.

Ihr Nutzen

e  Bessere Fertigungssteuerung und Uberwachung

e  Erhohung der Liefertreue

e  Erkennung von Engpdssen

e  Reduzierung der Stillstandzeiten

e  Steigerung der Anlageneffizienz

e Qualifizierte Aussagen liber ProduktionsausstoR
und Ausschussursachen

e Visualisierung der Maschinenzustande

Grunddaten

e  Maschinenstamm

e Personalstamm

e  Stillstandgriinde

e  Terminals und Kanaleinstellungen
e Zeitmodelle

Informationen

e  Betriebsmittelstatus

e Betriebsmittelzeitkonto

e  Betriebsmittellogbuch

e  Fertigungsauftragshistorie
e Interfacelogbuch

e  Risthistorie

e  Risttermine

e  Schichthistorie

e Werkstattstatus
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Berichte

Ausschuss-Statistik

Betriebsmittelbenchmark

Nutzungsgrad nach Wochen, Monaten, Quartalen
und Jahren

Produktionsleistung

Riststatistik mit Begriindung der Ristzeitliber-
schreitungen

Stillstandzeiten

Stiickzahlentwicklung 10 und NIO
Schichtvergleich

Schichtprotokoll

Stillstanddauer

Stillstandhaufigkeit

Werkzeugstatistik

Riistanzahl pro Maschine

Ristdauer pro Maschine und Fertigungsauftrag
Zeitlberschreitungsursachen
Zykluszeitabweichungen

Zykluszeithistorie

TPM-Kennzahlen

Brutto-Anlageneffektivitat in % (OEE)

Effektive Anlagenproduktivitat in % (TEEP)
Geplante Verfligbarkeit

Mittlere Betriebsdauer zwischen Ausfallen (MTBF)
Mittlere Reparaturzeit (MTTR)

Monatliche Entwicklung der Produktionsmengen
Monatliche Entwicklung der Technischen Verfig-
barkeit

Monatliche Entwicklung der Qualitatsrate
Monatliche Entwicklung der Auslastung, des Nut-
zungsgrads und der Verfugbarkeit

Monatliche Entwicklung der Verfugbarkeitsdauer,
Planbelegungszeit und Nutzlaufzeit

Monatliche Laufzeitentwicklung eines Betriebsmit-
tels

Netto-Anlageneffektivitat (NEE)
Produktionsbereitschaft

Produktionsanteile

Zeitverlust
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Schnittstellen

Fertigungssteuerung
Instandhaltung
Lagerbestandsfiihrung
Qualitatsmanagement
Verkaufsabwicklung

Voraussetzungen

fiir den Client

PC mit Microsoft Windows ® 2000, XP oder Vista
256 MB RAM

200 MB freien Festplattenspeicher

Kyocera Laserdrucker fiir das Barcodeausdrucke.
Ansonsten jeder vom Betriebssystem unterstitzte
Laser-, Matrix- oder Tintenstrahldrucker

fiir die Maschinen

Web-10 Digital mit 12 oder 24 digitalen Ein- und
Ausgdngen der Firma Wiesemann & Theis GmbH.

fiir den Server

Einplatzlésungen werden mit der kostenlosen Mic-
rosoft MSDE ausgeliefert, die auf einem Client-PC
installiert werden kann. Dann empfehlen wir fir
den Client jedoch 1GB RAM

Mehrplatzlésungen ab 5 Clients bendtigen einen
zusatzlichen Server mit Microsoft Windows Server
2003® und dem Microsoft SQL-Server 2000°.
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Der MDE-Controller

Aufgabe des MDE-Controllers ist die Aufzeichnung und Uberwachung der Maschinensignale. Der MDE-

Controller stellt fir jedes »Web-10 Interface« einen Statusbildschirm zur Verfiigung.
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Ruckmeldungscomputer-1

Freigabe Fertigungsauftrage

MDE-Server

Je nach Interface kénnen bis zu
24 digitale Eingangs- und Aus-
gangssignale angeschlossen wer-
den.

Alle Symbole werden »Ereignisge-
steuert« aktualisiert. Das heiRt,
jeder Statuswechsel eines Kanals
wird sofort farblich dargestellt.

Links oben neben der Maschinen-
Nr. wird mit einem griinen, ge-
Iben und roten Symbol angezeigt,
ob die Maschine produktiv ist.

Dariuiber hinaus finden Sie Aussa-
gen Uber die durchschnittliche
Zykluszeit, den Fertigungsstand
und den voraussichtlichen End-

termin. Diese Werte werden Rot
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Der MDE Statusmonitor
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Der MDE-Statusmonitor kann den Status von bis zu 36 Betriebsmitteln visualisieren und liefert folgende Infor-

mationen auf einen Blick:

e Maschinen-Nr. und Kurzbezeichnung

e Artikel-Nr. und Artikelbezeichnung

e Soll-Zykluszeit und Ist-Zykluszeit (Rot, wenn die Soll-Zykluszeit Giberschritten wird, sonst Grin)

e  Fertigungsfortschritt

e  Farbiger Status ( Grin = Ein, Rot = Aus ) von bis zu 4 Kanalen (Pumpe, Heizung, Einspritzen)
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Statusabfrage iiber das Inter- oder Intranet
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Maschinendaten

Wenn Sie mit der Maus Uber

einer Maschine schweben,

erscheinen detaillierte Infor-
mationen zum Fertigungsauf-

trag.

vom : 06.10.2004 12:32:18
C1Spritren

[ Resser vy

Aktuslisioren

Sollmenge| Gel. Menge| Artikel-Nr. | Bezelchnung-1
| FooRg sl Abd Bramsiuftaffng NEVA links

Bezelchnung-2
| 30040.0.003

B analsktivitsten o4l |Gittor Seite mit ML links GTS | 00550.0.009 |20040391
] |rooase [Giter Kuhier affen 210 |20000.0.002 |20040377
] CEMAG D 280-1190 20,000 |fooeisiies | spulrohe |78-18-01 20040392
J ¥ |DesiEE & 178 oc 1700 [moasns | Trager Alrbagkspps AL |7a010.0.012 |zooenaEz
0108 |Arburg 221-75-350/2 40, 000 | foosze |Mippel Bafullantiuftung. |#80 175 & - 20040344
0113 |Demag D 40-151 6,400, |fooaiz |Verbindungspiatie (PE-Tail) |437 442 / 711093 |20040192
0115 |Boy 80 M/3 20,000 |moaia |PA-Hulse .9 8xn0> |3 oon a4s 20040349
0110 |Krauss Maffal 000 4,000 [ronBaadne [ Gtep Pad des |woo10.0.009 |2oo4na7s
0106 Dwmag O 1757 D
0107 Demag O 17571 DC
@ Arburg 501
2
0112 Bay
0115 Bay 80
0116 Doy 00 Mz
0117 Boy 80 M/1
0110 Krauss Maffel 500
0119 Windsor 330
0120 Ciemag 320
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Betriebsmittelsteuerung

In diesem Fenster erkennen Sie auf einen Blick, ob lhre Maschinen produzieren oder ob und welche Stérungen
vorliegen. Sie erkennen auRerdem den Fertigungsstand und ob die Maschine die Vorgabezeit einhalt und der
Endtermin gehalten werden kann. Diese Informationen werden haufig auf einem groRen Monitor in der Pro-

duktion angezeigt, damit auf Stérungen sofort reagiert werden kann.

Betriebsmittelsteuerung

27.03.200818:38:26
. 0101 |ARBURG 720 ' ' §.200 T.EO8|f01 1 Fsw |McPlus Prom| 2470983000 | 20080148 | Spritzen
’ 0102 |DEMAG Ergatech 250 ' ' 820 G50 (f01071 Kennzeichen!| 13000528 [ AL 20080220 Spritzen
’ 0122 |Arburg 820 ' ' £.400 4.404|f010800 Fohrungspraf|63101590 7 62| 20080209 | Spritzen
’ 0105 |ARBURG 630 ' ' 4.536 4.916 (01055 Gitter Seite 5|80600.0.011 | 20080203 Spritzen
‘ 0124 |ARBURG 570 ‘ ‘ 7.500 8.004 f00978 T-Stick 29,7 203684 7202 | 20030204 | Spritzen
» ’ 0123 |Arburg B20/3 ' ' 4.032 1.863|f01144 Blende MNSW (81214 20080218 Spritzen
@ 0114 |Boy B0 M4 - ] 88 20080212
’ 0113 |ARBURG 3470 ' ' 2.560 B3 fO1063 Deckel SFA1180300.0.015 | 20080223 Einrichten
. 0107 |DEMAG D 1751 DC o o 5.000 5.121|f00732 Einfulltrichter |441 03 20080185 | Spritzen
‘ 0115 |Boy BO M/3 ' ' 3.520 3.460|f01002 Abdeckkappe | 36145246 / &6 20080177 | Spritzen
’ 0116 |Baoy 80 M2 ’ ’ 4B.000)  37.775(f00492 T-Hulse 8.8.8|3 000 198 20080135 | Spritzen
’ 0110 |ARBURG 82042 ' ' 5.000 400 |fo09349l Fahmenteil lir 880939530 7 11) 20080219 Spritzen
0121 |Krauss Maffai 1300 @ @ 3.6496 3.715|f01078 Werstarkungs (90300.0.004 | 20080214 | Spritzen
. 0601 |Montageautomat Schr .. .. 5.000 3.005|f00626a | ZSE Schnellk 3 016 248 20071501
« D
1R ‘ ‘ Aufrrag bearbeiten ‘ Auftragspapiere drucken | Auftrag beenden | Unterbrechungsmeldungen

Der Schichtfihrer hat hier die Moglichkeit, Fertigungsauftrage zu starten und zu beenden oder Unterbrechun-
gen zu begriinden.

Uber ein Kontextmenii stehen vielfiltige Informationen zur Verfligung, auf die wir in

e den néchsten Seiten ndher eingehen.

Auttragshisboris
Aufragsnformationen
Beginn und Endabuchungen
| raignRsE

P b il el wariy
Riistristorie

Schichthistorie

Umnplaren

Lnrerhrech Ngeiod mal

U iler b ech o igpt i Lo
WartearHange
Zykluszaitistone
Eyklszeithistoie (Srakisch)
Zahierstande andern
Tilerfaceslalus
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Aktivititenlogbuch

Im Aktivitdtenlogbuch werden alle Aktivitaiten des MDE-Controllers und des Personals protokolliert. Hier er-
kennen Sie beispielsweise, wer sich an der Maschine angemeldet hat und wann eine Unterbrechung eingetre-
ten ist.

Aktivitdten 0]

T (T e - |

20020204 15.000,00/700878
20 D1 15.000,00|f00878
20020204 15.000,00/700878
20080204 IE.I]EID.I]I]I[EIDH?S
20020204 15.000,00/700878
20080204 IE.I]EID.I]I]I[EIDH?S
20020204 15.000,00/700878
ANRNZNA 15 nnn,nnlmnnm
PNNRNZNA 15 NNn An|fONAa7Ta —
ANRNZNA 15 nnn,nnlmnnm

A0NNN2N4 15 nNn An|fonasn

hraibung

ARBURG 370 |27.02.2008 174 1:57 Unterorechungsends arkannt und autiomaticche Buchung veranlasst

D ARBUR o (2 008 17: nterbrechungsbeginn erkann
0124 ARBURG 370 |28.02.2008 131308 Arbeitsgang 10 durch Dania
loiz4 |ARBURG 570 |28.02.2008 12:43:08 Alle varhcrigen Arbcitspange beendet

|l1124 ARBURG 570 |25.02.2008 21:43:27 Arbeitsgang 10 durch Ursula-Waria Heinen gestamct .

|oiz4 |ARBURG 570 |25.02.2008 21:43:27 |Alle varhcrigen Arbcitspange beendet

|l]1 24 ARBURG 370 |25.02.2008 06: 1301 Untororcchungzende crikannt und avtomatizche Buchung veranlazst
|74 [aRRURG 570 |25 07 0NR 0A 1337 | hungsheginn rrkannt une hr Rurhing

II'I1 4 ARELIRG 870 |25 07 2008 NRNS 41 Lnterarmehongzeadn erianat und aummatizche Buchong verankazas
|n174 (ARRLRG 570 |75 N7 20NA 156731 Arbritsgang 10 dureh Isldr Fhrenstein gratanrr

II'I1 e ARMGLIRG 570 |25 07 2000 0555711 Alle varherigen Arh=itsgangs bernder

12 Buchung veranl:

II'I1 4 |mn| JRG 570 |27002 2000 n5-14-42 !I hungshaginn bei 210N Snick g 0nnR2ng 15 nnn,nnlmnﬂ?n
II'I1 e ARMGLRG 570 | 2707 2000 05 1407 | Unterarschungshaginn melden A0NNN2N4 15 nNn An|fonasn
III‘I ‘M IAJ JHUG AT AT A IIIII4'.‘,'}‘IH!I' terhrerhungshaginn erkannt und ant he Hisching lasst AR Th HIH?,HHIHH?H.’H
IU‘IM ALLIING 570 2002000 U422 40 | Uinterbrechungsende erkannt und automabsche Uuchung weranlasst UUUE 15 D00 DU Uy a1
|23 JARBURG 570 2202 2008 U4:11:48 Unterorechungsbaginn erkannt und sutomabische Buchung veraniasst JUDETAR 15 00000 T e

IU1 M ARLILING 57U |20 2000 s 14U Unterorschungsends erkannt und automabsche Uuchung veranlasst
[U1a TAREURG L/ 23102 2008 U322:03 Unberbrechungst erkannt und aut he Suchung veraniasst
|U1 24 ARBLFG LU (2502 2008 US: 2003 | Unterbrec hungsende erkannt und automabsche Buchung veranlasst
|U'I M |AHBUI-{G S0 | 20208 I.B:'IEMI.\!\ Interbrechungsbeginn erkannt und sutomabsche Buchung veranlasst
Il]1 24 AREIRG 570 (23022008 02:03:12 Arbeitsgang 10 durch Peter Weide gestarist ..

Kl |

L8 | HAllualisieren ‘

2UUUDZUS 15 DU DU Uy U
SUSUELS TL 00 b
AUUELZUA 15 00U UL fuUs fE
A4 15 U 00 R
20080204 15.000,00 00878

e

Maximale Anzahl der Datensatze © | 1=

Auftragshistorie
In der Auftragshistorie werden alle Auftrage angezeigt, die auf der Maschine gefertigt wurden.

& Fartigungsauftragshistoris

Zeilraurn . |29.09.2007 H = | |2?_u:|.2nun H = |
Lezerchnunc | erigqungsmenge| ML
A4 1| eeoma | sdenne S == Limhl | {11154 |Uidter Bite 031
UALESE 1|Decoma Lxterior Systems Umbl | #UZU (Kennzeichenblende 1S CSil 21994 U 5UD
AU | 1| Decama Lvterior Systems Uimbl | AULYI (Abdeckung 251 inks AUUUDUZSFATBY L 144000 1hL
U2/ 1 |Decama Ldernor Systems Gimbl | [f1U51[Gnll G5 TR T [ 40400010
2UUA28U | 1| Decoma bsderior Systems GmbH (UL (Citter Witte G515 (U ) HUBUULUUS 2700 uniHCE
2UUAYEE] 1 |Decoma Edenor Systems GirtbH [1051 [Gnll G153 T TE TR [ EET (=S
2UUAELS | 1| Decoma bsderior Systems GmbH (UL (Citter Witte G135 (U ) HUBUULUUS L8LU U E
20071344 1|Plastal GrmbH [f01071_[Kennzeichenirager AMG ECE 13000528 / AZ21 817 1.680,00[PCE
20071354 1 f00925ht |Abdeckeiste (HF) 79700.0.005 2.160,00|PCE
20071363 1|Decama Exterior Systems GribH [f01051 |Grill GT3 |90G00.0.040 [ 3.080,00/PCE
20071380 1|Decoma Exterior Systems GibH f01054  (Gitter Mitte GTS (UT) 90600.0.003 5.100,00|PCE
20071391|  1|Devoni Exterive Syslerns GinbH 009861 [Schulelsists vune inks EL [10010.0.007 | 934,00|FCE
20071395 1|Plastal GrobH 101087 [Kermneeichenblende US4 13000892 f 4218 BES 672,00|PCE
20071398| 1 |Plstal GribH 01084 | Kernzsithienblends ECE |13000821 / A218 885 | 982,00|FCE
20071403| 1 |Decunia Exterivr Systerns GirbH (101051 |Grill GTS 90600.0.040 4510,00|PCE
20071428| 1 |Devuni Exterive Syslerns GribH 01051 [Gillen Mille GTS (UT) |8D800.0.003 | 4.800,00|PCE
20071452 | 1| Decurnz (Gerrnarny) GinbH VWerk [ 1008082 Adspler LL 7B003.0.001 1.200,00|PCE
20071457 1|Devunia Exerivr Syslems GinbH 1008331 [Schulldisle vome links CL | 10010.0.005 [ 756,00 PCE  ~ |
1 »
ﬂ, ‘ Schichbtvstone |
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Auftragsinformationen
Dieses Fenster enthalt alle relevanten Informationen Uber den Fertigungsauftrag.

e Welche Nester werden produziert?

e Welches Material wird benotigt?

e Welche Arbeitsgdnge sind notwendig und wie weit sind sie?

e Welche Werkzeuge werden bendtigt, wo sind sie zu finden und wie miissen sie eingerichtet werden?
e  Welche Warenanhanger wurden gedruckt und welchen Chargennummern wurden erzeugt?

e  Welche Riickmeldungen liegen vor?

gsaufiragsinformationen 2

r Kopfdaten - Planung
At [01071 AUTTagsmCnoe © 82000
Beseichnung 1. Kerrwecichenh duer AMG ECE Ausigrnngsaifirage 000
Rrrrichnung-2 - 13000528 f A221 317 00 73 I 220,00
bunde - Plastal Gmil |

Angelegl . 26.02.2008 12.30.42 (M)
Fealigunysbeyion . 3702 3008 10.00.00 | fckrneldungen _
Fertigungsende : 28.02.2008 02:26:00 Sutmenge : 340.00
Ulaningsart - |- P— =l Restmenge : 4an.0n
Produldionshereich : |~ | AUSSChUSS .m0
Slalus . |Roc) ﬂ Macharbeit : TR

ge | Lagerbestand [ME
4rN PCF

Nester

Arhritsplan

Beginn- und Endebuchungen
Dieses Fenster enthalt eine Zusammenfassung aller Aktivitdten und der durch den MDE-Controller ausgelsten
Beginn- und Endebuchungen.

und Endebuchunyen [20070654]

Erster Zyklus - 22 052007 00:02:00 [043) | Letzler 2yklus - 22.05.2007 13-15:00 11 460)

ﬂHH Krauss-Maffei 1000to |22 05 2007 04-34-18 | Unierbrechungsende erkannt und automatisch gebucht PUUTORRA) 3%
|11 Krauss-Maffei 1000t0|22.05.2007 03:32:01 |MDE-Server erkennt nachtraglic 1 bei ZaF 1059 20070654 32
| [M11 Krauss-Maffei 1000to|22.05.2007 03:25.13 | Unterbrec jinn erkannt und automatisch gebucht 20070654 3.2
|11 Krauss Maffei 1000t0|22.05.2007 01-11- erkannt und 20070654 32
| < M11  |Krauss-Maffei 1000t0[22.05.2007 00:12:39|Unterbrechungsbeginn erkannt und automatisch gebucht 20070654 ﬁ;}

LS Aktualisiersn

Mimrle: Arveeshil der | sileresdl oo u 'ﬂ
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Ereignisse
In der Ereignisanzeige wird angezeigt, wann welcher Kanal ein- und ausgeschaltet wurde.

Uhersicht Liker I
I+ Statuswechzel b LEhlerstande
Bk |ElE:l:!il:h[lu[lg Foaarial lEL-!il:‘Ir:!mpaI :
Einsprizen 1602 2008 15 10:08  Statuswechsel -1 20080174 |f00415s v  Deckel OEL
EirspriLzen 16.02.2008 15.10.01 |Slal|.nmu:hud -1 ‘200801?4'"]041831» Dreckel OBL
EirespriLzen 1602 2008 151000 | Slaluswechwe] -1 20080174 (0041 8ww  Deckel OBL
EirspriLzen 16.02.2008 15.00.52 |Z;i|luuznd an il ‘200801?4'"]041831» Dreckel OBL
EirespriLzen 1602 2008 150057 | Slaluswechwel -1 Z0080474 (10041 8ww  Deckel OBL
EirspriLzen 16.02.2008 15.00.51 |5Lal|.bwu:hui 1 ‘200801?4'"]0-11851» Dreckel OBL
Purniue 1602 2008 14.83.20 | Slaluswechze] 1 20080174 10041 Bows  Dechel OBL
Heizuny 16.02.2008 11.52.15 |5Lal|.bwu:hui 1 ‘200801?4'"]0-11851» Dreckel OBL
Heizung 16.02.2008 118231 | Statusweches! 1 20080174|f00418sw Decksl OBL
Heizung 16.02.2008 11:52:31 : heel 1 ‘EUUBCII?'III’DMISM Deckel OBL
Heizung 1602 2008 1418228 |Statuswechssl 1 20080174 f00M1Esw  Decksl OBL
Heizung 16.02.2008 141:52:28 : heel 1 20080174 Il’ﬂmlﬁm Deckel OBL
Heizung 1602 2008 142642 | Stateswcchacl -1 20080174 |f004 182w Dockel OBL
Heizung 16.02.2008 14:04:46 : hscl -1 ‘20080I?4|ﬂ]04|53w Dcckel OBL
Heizung 16.02.2008 13:17:28 |Statuswcchscl -1 20080174|f00418sw  Deckel OBL
Pumge 16.02.2008 13:17:28 : hscl -1 ‘200801?4|ﬂ]04|53w Deckel OBL
Purmae 1R NZ 2008 131233 | Sanmwerchard FANRNTTS FN41Rsw Neekel ORT

Sran: =1 - = ZNNAN174|fnd

Hriziing *hs i
Stanswrchar] -1 2NNRNIT4 N4 1Rsw | Dieckel CORD

l Tn 15 RovMNMA Heizunn RN 200011205 Sranswerhsal | [ AT onnnn172linng Rsw Merkal ORLY
4 13
L8 | Al Maximale Anzahl der Datensaze - | iE

Reihenfolgeplanung

In der Reihenfolgeplanung ist auf einen Blick erkennbar, welche Fertigungsauftrage in welcher Reihenfolge

eingeplant sind und welchen Status sie haben.

nfolgeplanung

/ Arnmatisrh aktialisieren T

THULZu0s ooy - I |2U.U2.2UUH i34y -

LT
EH AL Boroenoum u n u n
mor. mi001a
0107 Demag D 1751 DC Eintuling Halter Senoar SHU B3
0113 Arhury SA470 e

Dackel SRA|

bl | 11058
0114 Buy 30 MA4 I |Halber99nsulwme 300919

& Hay 81l M3

0116 Boy80 M2

0124 Arhurg 570

Plantafel | Ameitsgangubarsicht ]

L1} | Aldualisicren | Drucken | I pt7te Akmualisiening 27 N3 2000 18-00-07
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Riistterminliste
Dieses Programm unterstiitzt Sie bei der Einhaltung Ihrer Risttermine, in dem es die bei der Durchlauftermi-
nierung berechneten Start- und Endtermine unerledigter Riistarbeitsgange grafisch oder tabellarisch angezeigt.

M Risttermine

. 1 200/0bb2 001
HELRH v

mestmenge . . : L.200 stock
artikel-nr. . @ 11116700
Bezeichnung-1 : Kihlergitter LMV
Rezeichnung-? © 03401 K6, .
Beg1nn T 23,05 2004 10:00
Cnde. . . . . & 23,05 0004 11:39

vaucr 1 1,50 stunde(n)
Slalus i GeplanL

K

Alualisieren - usthistotie i Saftomaiisch akiualisiersn T

Riisthistorie
Dieses Fenster zeigt den Verlauf aller bisherigen Ristvorgiange des Betriebsmittels an.

m Risthistorie

Bcrriommhnl-Nr-[Mll _I Ahfragr: | Zetraum = 111530017 |ﬂ;|—|?i{ll!1:'llll.” .

Krauss-Maffei 1000{18.05.2007 14:11 WHEBD S5L"W'SA 3.200,0019209?545
Maffei 1000|18.05.2007 11:31/Begi |W169 SSLW'SA | 3.200,00(92097545
Krauss-Maffei 1000|16.05.2007 06:55 W1B9 SSL "W'GA 1.200,00(92095545
Krauss-Maffei 1000|16.05 2007 04:03|Begi |W169 SSL"W'GA 1.200,00 92095545
Krauss-Maffei 1000[15.05.2007 02:15 W20+ Tragerteil Classic 1.456,00(93013500
Krauss-Maffei 1000[15.05 2007 01:04|Begi |W204 Tragerteil Glassic | 1.456,00/99013500
Krauss-Maffei 1000|1105 2007 08.29 C189 SSL"C'SA 1.200,00(92089545

O | Kapitel: 18BRustterminliste
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Signalisierung von Storungen

Der MDE-Controller kann pro Interface automatisch bis zu 12 optische oder akustische Signale ein- und aus-
schalten. Wenn beispielsweise eine Unterbrechung festgestellt wurde, kénnte eine Warnleuchte in der Halle
eingeschaltet werden, um darauf aufmerksam zu machen. Mit Hilfe dieses Programmes ist der Schichtfiihrer in
der Lage, diese Signale manuell ein- und auszuschalten.

Signaksleveruny =

™ Autinmahsch aklishseren TS VI
B nmu1 Krauss-Matte: 65Ut 1 1 [ J 1 v |
J  MD2  Engel 750w 2K d ¥ @ 2| Prudukliv O
J  M03  Krauss-Maffci 650to @ @ @ 3|Produldiv r
J M4 |Lngel 500t ) ] 2 4{1'rodukt O
@ M05  Engel 7500 2K ) [ ] 9 5| Produkliv [
J M0s Battenfcld 650to @ @ @ 6| Produldiv r
J MU/ Windsor 800to ) ] 2 1| Produkdy O
@ M08 Husky 1100l ] (] ) 8|Prudukliv [
o Mna Windsar 800t @ @ @ 9| Pradudiz r
J M0 Windsor 550to d ) ) 10|Produktiv [
@ W11 Krauss Maffel 1000to ] [ ] 9 11 |Produktiv [
@ M7 KraussMaffei 65010 @ @ @ 12| Produktiv I
@ M3 KraussMaffei 050to @ @ @ 13| Produktiv =2
@ M1 |Krauss Maffei 500to Pl @ P 14 |Produldiv ¥
J W15 Krauss-Maffei 5000 @ ) @ 15| Produktiv r

L8 | Umechalten |
Schichtprotokoll

Bei Schichtende erstellt der MDE-Server automatisch ein Schichtprotokoll, in dem besondere Vorkommnisse,
gefertigte Mengen und Unterbrechungsgriinde der jeweiligen Schicht zusammengefasst werden. Der Schicht-
flhrer kann das Schichtprotokoll freigeben und drucken.

™ Schichtprotokoll

[Ihersicht | KEnpfriaten Pnsitinnsdaten
20070322 (21.05.2007 14:00 - 21.05.2007 22:00 )
Fertigungsaufirage

|BM—Nr ||Bezeichnung | FE-Nr | Solizyklen| }gﬁ kel-Nr. ||Bezeichnung-1 |Bezeichnung-2 n
b [MO1  |MO1 Krauss-Maffei 650 20070646 1.092)11074545 Evolution Trager [203CLMKG.VOL

[M04  |MO4Engelg00tc | 20070859 332011117700 |Kahlergitter SAV |CD3405 KG. .

[MO5  |MO5 Engel 750to 2K | 20070623 8.000| 11078000 Tarunterkante. vorne (2t TU. ¥

[MO7  |MO7 Windsor 800t | 20070467  5.000 61535500 |Stiitztel hinten /TSN... REM .

!MUS M08 Husky 1100to 20070824 8.000,99091700 Gitter Opel Zafira 3370 bZAFN.. KG . _ll,
4 »

™ Murunbegrindete Unterbrechungen iiber 10 Minuten anzeigen

Unterbrechungsart  |Bemerkungen

MO1 M01 Krauss-Maffei 850to (21.05.2007 14:00:00 |21.05.2007 14:26:54 |Storung
21.05.2007 14:33:33 |21 _D5 ZDDT 14'35‘44

i \M{)ﬂ 102 Engel 7500 2K 24 052007 14:00:00 \21 052007 22 00 00 |Auftragsmangel v]
't | 3

Laschen | Anderungen hestatigen und Schichiprotokall drucken |
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Bestatigung der gefertigten Mengen
Im Schichtprotokoll hat der Schichtfiihrer die Méglichkeit, die produzierten Gut- und Ausschussmengen sowie
die Ausschussursache zu erfassen und an die Logistik zu libermitteln

=i
Histone |
AriKe E7EIC 0 EZ2E1C 0 Kle e T oe AUSSCE
» (98001700 |Fahrertur finks genarbl| PFB5. FAL 252 251 1]Prufmerkmeal nichit beachiet oder
99002700 |Fahrertir rechis gena|PB5.__FAR 252 250 Zfbba'lﬁc}mbd-naruing
99003700  |Fondtor links PBL..FOL 252 249 3 Maschine, Werkzeug, Vorrichung
YY004/00  |Fondtir rechts genarb|PBb... FOR 252 248 4Verpackung, Lagerung, iranspor
Abhmirch | lestnhgen |
Schichtprotokoll 23.05.2007 16:40

Nachtschicht von 21.05.2007 22:00 bis 22.05.2007 06:00 ( 20070323 )
Freigegeben durch : Schichtfihrer

Bemerkungen:

Ma. 5 Trockner Hartkomp. leergelaufen Stillstand 22.15 bis 1.00 Uhr
Ma. 18 Auftrag voll

Ma. 11 Fehler Trittbrett betatigt 0.45 bis 1.10 Unhr

Ma. 5 Roboter Steuerung abgestirtzt

Ma.7 ab 400 Uhr Pers. 2. Transporter

MO1 Krauss-Maffei 650to I
EE-Nr. ArtikelNr.  Bezeichnung Solifykh IstZykl  Zyklen D-Febler Guimenge Alenge
20070646 11074545 Evolution Trager 203CLM KG. VOL 60,0 50,0 376 4 arz 4
M02 Engel 750to 2K i
von bis UnbMin BegrMin Unterbrechungsart Bem erkungen
22:00 06:00 480 Auftragsmangel

480 Gesamtsumme in Minuten : 480
MO3 Krauss-Maffei 650to |
von biz UnbMin BegrMin Unterbrechungsart Bemerkungen
22:00 06:00 480 Verpackung fehlt

480 Gesamtsumme in Minuten : 480
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Schichthistorie
In der Schichthistorie wird angezeigt, welche Schichten an einem bestimmten Fertigungsauftrag beteiligt war-
en, welche Stiickzahlen und Zykluszeiten dabei erreicht wurden und welche Unterbrechungen aufgetreten sind.

| Feriigungsaufrags-Hr -~ | 20071325

Drerriay julech 250
Drernay Ergulech 250
Dierrag Ergulech 2500 5|

24 10.3007 14.00 34102007 23.00 Markus Wallau =-N20-7 ferig 7or or 0102

[ | 24103007 32.00 |25.10.2007 06,00 Alwarder Bawrri (Siatiber gemacht 0102 |Derniay Ergulech 250)
25102007 08.00 |25.10.2007 14.00 Thurslen Ewerl 0102 |Dernay Ergolech 2500 2
25 10 2007 14.00 2510 2007 22 00 Mt hass Wallau Sutulsabilscbung U 0102 |Dewag Engulsch 280] 5
25.10.2007 22.00 [26.10 2007 06.00 | Alsxiarder Bt Umbau Loy J2uf FLLD102 [Dernay Eructech 250}

|Uemerkungzn
LA Deman | rontecch A5l HITHT AAANANTE NS A TIANE TR AL | Umban
iz |L1emag Lrgotech 2‘5LI|I.IU‘I 41 24 U200 U0 M 00U B4 | Umbau
uiuz Liemag Lrgotech 25U/ UU1TH1 240U BT AT 140404 | Umbaa
iz Liemag Lrgotech 250 00141 24 020U F U450 24000/ Us:UUEUY | Umbaw

Unterbrechungshistorie
Dieses Fenster zeigt alle vom MDE-Controller erkannten Maschinenstillstinde und deren Begriindungen an.

M1 |11 Krauss-Maffer 1000to |22 052007 043418 |Ende Storung 0070E5S BRBT545
11 [M11 Krauss Maffei 1000to |22.05.2007 03:25:13 |Beginn | 20070654 92097545
M1 |M11 Krauss-Maffe 1000to |22.05.2007 01:11:33 |Ende Stérung 20070654 92097545
11 [M11 Krauss-Maffei 1000to [22.05.2007 00:12:39 |Beginn |Starung 20070654 92097545
M11  |M11 Krauss-Maffei 1000to |21.05.2007 18:42:46 |Ende Storung 20070654 92097545
11 [M11 Krauss-Maffei 1000to [21.05.2007 17:59:10 |Beginn [ 20070654 92097545

20070654 92097545

M11 K11 Krauss-Maffei 10000 |21.05.2007 16:35:40 |Ende Stérung
M11 [M11 Krauss-Maffei 1000to [21.05.2007 16:02:21 |Beginn [

M11  |M11 Krauss-Maffei 1000t |21.05.2007 13:32:14 |Ende

M1 [M11 Krauss-Maffei 1000to |21.05.2007 13:27-36 |Beginn |

M1 |M11 Krauss-Maffei 1000to |21.05.2007 13:24-35 [Ende

11 [M11 Krauss Maffei 1000to |21.05.2007 13:17-27 |Beginn |
111 Krauss Maffei 10000 |21.05.2007 13:14-08

20070654 92097545
20070654 92097545
20070654 92097545
20070854 92097545
20070654 92097545
20070854 92097545

Storung

20070654 92097545
20070654 92097545
20070654 92097545
20070654 92097545
20070654 92097545

V11 Krauss-Maffel 1000to |21.05.2007 11:52:34
11 [M11 Krauss-Maffei 1000to [21.05.2007 11:50:59 |Beginn [
M11 (M1 Krauss-Maffel 1000t |21.05.2007 11:45:28 |Ende

11 [M11 Krauss-Maffei 1000to [21.05.2007 11:38:25 |Beginn [
M11  [M11 Krauss-Maffei 1000to |21.05.2007 11:35:59 |Ende

11 [M11 Krauss-Maffei 1000to [21.05.2007 11:33:22 |Beginn | 20070654 92097545
20070654 92097545

M11 K11 Krauss-Maffei 1000t0 |21.05.2007 11:12:17 |Ende
A lsaa v wa_z :annna lna Ar annT asannn Ino = T aa! B
L3

- =
Wavimale Anzahl der Tiatensatze - 5 DEI‘I

LR l Ablplisieren \
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Warteschlange
Zeigt die als Nachfolger eingeplanten Fertigungsauftrage des markierten Betriebsmittels an.

w Auswahlanzeige

15000 99902545 |Trager zum Lackizren 203MP. KG.

Bl

SOL-Suchkriterium [ 2.5, %Sucha® ) Uhemehmen | [} |

| 2l

SRtuslicieren Filter Léschen |

Zeitkonto

Das Betriebsmittel-Zeitkonto stellt die Kanalaktivitaten grafisch und tabellarisch dar. So kénnen Sie auf einen
Blick erkennen, wann das Betriebsmittel produktiv oder unproduktiv war und ob Energie nutzlos verbraucht

wurde.
. Batrishsmittal-Zsitkonto M [m] X
Auswahl Grafisches Zeitkonto | Tzhcllanisches Zeidonio
| S
10.10.2005 I

15 a7
52

R | T
o || 2880 | | 25 | e | Een | 2o [ 2 | Zseoemuseniy || seone | 2 [
|

1800 11 (Sommsmee 1151188 1 B0 €141 111 Seo0o | e

Pun Pur | Pumpe Pu Pu Pu Pumi Pumpe

Pt Pumpe Pumpec

0106

AktunlizirrEn | Limrk=n | 03.12.2005 08:59:09
—_
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Betriebsmittel-Benchmark
In dieser Grafik werden produktive und unproduktive Zeiten aller Betriebsmittels gegeniiber gestellt.

Betriebsmittel-Benchmark

LLE S T S S e S | A | S L L

Monatliche Entwicklung der Anlageneffektivitat (OEE)

e
M1/
1nae ‘_\_‘/T'_,; —=
/\i‘”
e =N
L 1R 95
5450 T -
Lo — Lzl scffizien
1 ek — 1 Ramrs
m— OCC
" 3TR3
a1
2
ano .
mazm noT 200708 n07/04 200788 200706 o0TMT 0TmR

Monatliche Laufzeitentwicklung

M Kman Maffon TN anngfn e 24 a3 » a1 Wil
MILL  Krauss-Maftel 1000to 200702 s rel 52 7 80 542
M Kman Maffon TG ALAfE ECO U ar 140 N A
MILL  Krauss-Maftel 1000to 2007704 388 5 8 169 33 643
M Kman Maffon TG A 2 er 1 El a1 W
MILL  Krauss-Maftel 1000to 2007706 437 15 19 ra) 53 552
M Kman Maffon 1N s 231 it = B Et (oE]
MILL  Krauss-Maftel 1000to 2007708 320 a1 ra 157 53 647

miceraul
Wi larefaliery,
LI
| L]
m3prtmen
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Monatliche Entwicklung der Produktionsmengen

WHE WS Kranss, Maffed 1000t Hr 10851 04
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Riistzeit-Entwicklung
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Schichtvergleich

In dieser Grafik wird der Zykluszeit-Verlauf Glber mehrere Schichten dargestellt.

Zykluszeithistorie nach Betriebsmittel Zoitraum : 16.01.2007 06:00:00 - 17.01.2007 06:00:00
MO2 Engel 750t0 2K |
ArnkelNr lezeichning Gestanat Soll-/yiuszet
9r051 100 A Saulenverkledung inks X5 PXE.. A5 L 0116 Uids uo.00
Fur M2
wan
200 f_\ i
- f \ A\ [\ / \
P 7 7
o _—
0
L)
5 § 5 8 3 8 s ° % 3 8 ° =
solzshus wzrous
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Stillstanddauer eines Betriebsmittels

AN «

Stillstanddauer M1 Krauss-Mafei 1000t0 {0402 2007 0000:00 - 31 02 2007 235453 )

Dlucbogrinde: Hretanchanng ll95un: Wlsonzoc .

Frwserad by RIPSYIINT &unmnraseiars

Heuser
Datenbank-Applikationen

Datenbanken / Hardware / Netzwerke / Software

Monatliche Entwicklung der Stillstandgriinde
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Zeitiiberschreitungsursachen

AT Eohlergitinr SAYCTZ408R K0

M5,

- TaA%

TSR -
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e ey 0.0 2007 003000 - 1910 2

Z

Paowerzd by GIPSYZ007 Aufomative¥are

ZyKkluszeithistorie
In der Zykluszeithistorie erkennen Sie auf einen Blick, ob die Maschine die Vorgabezeiten eingehalten hat.
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Erweiterungsoptionen

Im Verbund mit der Fertigungssteuerung, Instandhaltung und Verkaufsabwicklung kénnen Sie Zahlerstand-
prognosen erstellen, die eine vorausschauende Instandhaltung ermoglichen.

Mit Hilfe von Barcode-Scannern kénnen Sie personalbezogene Auftragszeiten oder
Unterbrechungsgriinde erfassen.

Mit Hilfe von Touch-Screens konnen Sie zentral gespeicherte Informationen an die Maschine bringen, um dem
Einrichter, Werker oder der Instandhaltung Einblicke in die Auftragsdaten, Ristvorgaben oder Wartungscheck-
listen zu ermoglichen.

Dariber hinaus kénnen damit

a) Arbeitsgdnge gestartet und beendet werden

b) Ausschuss vor und nach der Produktion erfasst und begriindet werden
c) Stillstdnde begriindet werden

d) PDF-und sonstige Dokumente angezeigt werden

e) Zeitliberschreitungen begriindet werden

;"FD Terminal fir M13 Krauss-Maffei 650to (Kostenstella 4128000)
/|
| Produktion | Instandhsiung

L i
i L I U

Gutmrnge

Assrhussmeng Rramirnnn

8 - :
AT \ ' PersonalNr. - 94711 ‘ ﬁ . ﬁ
.'/

Kennwart :

MR 20005000 {70
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Im Hain 8 ¢ D-51427 Bergisch Gladbach
Telefon : +49 (0) 2204 92597-0

Mobil : +49 (0) 175 1686919

Telefax : +49 (0) 2204 92597-11

www.myhda.de
vertrieb@myhda.de
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